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Серии пластин T-CBN (PCBN)

Серии T-CBN  для обработки закаленных сталей и твердых материалов

� Область применения Необходимость сплавов PCBN 
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Керамика

С покрытием / Кермет

Непрерывно С небольшими 
прерываниями

Режим резания

С длинными 
прерываниями

Условия, 
необходимые для 
резания детали

Материал:
Стойкость инструмента   Стойкость инструмента X 3

� Закаленная сталь  (60HRC)  → 700 Hv   �  Твердый сплав  → 1600 Hv  

� PCBN  (BX360)  → 3300 Hv  

    � Влияние размера зерна CBN на шероховатость  поверхности и скорость резания

[Мелкозернистый CBN] [Крупнозернистый CBN]

Мелкозернистый PCBN с острой 
режущей гранью

Крупнозернистый PCBN. Частицы CBN 
плотно удерживаются

Хорошая зернистость поверхности Допустима высокоскоростная обработка

П
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е

� Свойства CBN сплавов для механической
 обработки закаленной стали и других
 твердых материалов

Противоударные 
свойства

Износостойкость

Содержание CBN

Меньшее содержание  CBN  e

Большее содержание CBN  e

Базовый выбор T-CBN сплавов при механической обработке закаленных сталей и твердых материалов

� Сплавы T-CBN с покрытием

Для резания на больших скоростях

Для основных токарных работ
Первая рекомендация

� Сплавы T-CBN без покрытия

Для резания на больших скоростях/Приоритет 
износостойкости при непрерывной резке

Для резания на средних скоростях/Приоритет качества поверхности

От низкой до средней скорости резания /Сплав для основных 
видов обработки, превосходный при ударных нагрузках

От низкой до средней скорости резания /Приоритет противоударных 
свойств при резании с длинными прерываниями

� Область применения T-CBN сплавов с покрытием

� Непрерывное резание
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Непрерывное 
резание
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� Резание с прерываниями

С небольшими 
прерываниями

С небольшими

С прерываниями

С прерываниями С длинными

Воздействие сплавов T-CBN с покрытием 

С покрытием на 
твердом CBN

Твердость:

CBN > слой покрытия

� С покрытием на твердом CBN

С покрытием на твердом CBN

� С покрытием на твердом CBN

С покрытием на твердом CBN

Улучшена стойкость к износу 
по задней поверхности

Эффект СОЖ в обработке закаленных сталей

� Непрерывное резание
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Время резания (min)

Dry Wet
Непрерывное 
резание

Условия резания

�Обрабатываемый материал� 

   хромомолибденовая сталь   
   (JIS SCM415), 60 HRC

� Скорость резания: Vc = 150 m/min

� Глубина резания: ap = 0.25 mm

� Подача: f = 0.1 mm/rev

Условия резания

� Обрабатываемый материал:   

     хромомолибденовая сталь 
    (JIS SCM415), 60 HRC

� Скорость резания: Vc = 100 m/min

� Глубина резания: ap = 0.25 mm

� Подача: f = 0.15 mm/rev

� Резание с прерываниями
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Без СОЖ С использованием СОЖ

С длинными 
прерываниями

� При обработке без 
прерываний резание с СОЖ 
превосходит резание без СОЖ 
в стойкости к износу 

� При обработке с 
прерываниями резание без 
СОЖ превосходит резание 
с использованием СОЖ в 
стойкости к излому

Повышение 
износостойкости

Повышение 
противоударных свойств

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


