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� Подробные данные по точности для классов J,K,L,M,N и U

Для пластин с углом при вершине более 55˚

Для пластины класса точности М с углом при вершине >  55˚ (Форма : D), 35˚ (Форма : V), 25˚ 
(Форма : Y)

Вписанная 
окружность

Допуск по диаметру вписанной 
окружности (ød)

Примечание по толщине 

пластин:

В контексте толщины режущей 

пластины для пластин со 

стружколомом, толщина 

пластин(s), приведенных на

страницах XX-XX, 

определяется как “s” (высота 

от опорной плоскости 

до режущей кромки), как 

показано на рисунке справа.

Допуск по диаметру вписанной 
окружности (ød)Вписанная 

окружность

допуск по высоте угла (m)
Применимо к пластинам 

формы

Допуск по высоте угла (м) Применимо к пластинам 
формы

Диаметр вписанной 

окружности (ød)

Высота угла (м)

Символ Толщина (мм)

Толщина

Единица: мм

Единица: мм

[Пример]

Отрицательная пластина

Положительная пластина

(Необязательный символ)(Необязательный символ)
(Дополнительный символ)

Исполнение 
пластиныСимволы основной режущей кромкиРадиус при вершине

Символ Радиус при вершине 
rε (мм)

Символ
Состояние 
режущей 
кромки

Форма

Острая 
кромка

Правое

Левое

Нейтральное

Символ Направление

Хонингованная 
закругленная 
кромка

Хонингованная 
кромка с 
отрицательной 
фаской

Комбинированная 
хонигованная 
кромка

Символ Применения

Обработка на среднюю глубину

Резка чугуна на среднюю глубину

Обработка на среднюю глубину

Чистовая обработка
 (Правое и левое направление)
Чистовая обработка
 (Правое и левое направление)

ПримененияСимвол

Стружколомы

Чистовая обработка (Угловой тип)

Чистовая обработка 
(Правое и левое направление)
Чистовая обработка 
(Правое и левое направление)

Чистовая обработка 
алюминиевых сплавов

All-
round

Толщина

Чистовая обработка 
(Положительная геометрия)

От чистовой до обработки на среднюю глубину
(базовый выбор положительной геометрии)

Резка на среднюю глубину
(Положительная геометрия)
От чистовой до обработки на среднюю 
глубину алюминиевых сплавов

От чистовой до обработки на малую 
глубину(Положительная пластина)

Резка на среднюю глубину 
(Для круглых пластин)

Чистовая обработка (Угловой тип)

Чистовая обработка (Паралельный)

Чистовая обработка

Чистовая обработка
(Для KNMX типа)

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Высокоточная чистовая 
обработка(базовый выбор)

От обработки на среднюю до обработки 
на большую глубину (базовый выбор)

От средней до большой глубины 
резания

Резание на большую глубину

Средняя глубина резания

Средняя глубина резания

Чистовая обработка нержавеющих и 
мягких сталей

Обработка нержавеющих сталей на 
среднюю глубину

Обработка нержавеющих сталей на 
среднюю глубину

Для жаропрочных сплавов и 
нержавеющих сталей

Чистоваря обработка нержавеющих 
сталей

Обработка нержавеющих сталей от 
средней до большой глубины 

Чистовая обработка и копирование

От чистовой до обработки на среднюю 
глубину и копирование

Чистовая обработка  и копирование

От чистовой до обработки на 
среднюю глубину и копирование

Малая глубина резания и высокая 
подача
Малая глубина резания и высокая 
подача (Вайперные пластины)

Малая глубина резания и высокая 
подача (Вайперные пластины)

 (Класс) (Класс) (Класс) (Класс) J,K,L,M,N  U J,K,L,M,N    U

Малая глубина резания и высокая 
подача (Для круглых пластин)

Чистовая обработка 
(Базовый выбор)
Чистовая обработка 
(Базовый выбор)
Средние глубины резания
(Базовый выбор)

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


