
3
L/D

(Ti,AR)N TiN IT9~10

� L / D

140°30°

ø3.0~20.0mm

Угол носика

Структура раздела инструмента для сверления
�  В этом разделе продукция организована по следующему принципу: сверла ТАС  Монолитные свёрла

� В каждой группе продукции изделия приведены в порядке возрастания по диаметру

Символьное 
обозначение 
наличия

� Тип покрытия � Ориентировочный класс точности, получаемый при сверлении

� Угол спирали � Угол вершины � Метод подачи СОЖ

Конструктивные 
характеристики 
инструмента

Серия сверла

Тип обозначения сверла
Обрабатываемые 
материалы

Конструктивные 
характеристики 
инструмента

Серия сверла

Тип обозначения сверла

Допуск на 
диаметр сверла

Обрабатываемые 
материалы

Кат. № пластин ТАС Диапазон диаметров 
применяемых сверл ТАС

Размеры Кат. No. Применяемые  

ТАС пластины
Запасные 
детали

РазмерыКат. № сверла

Страницы относящиеся к данной 
продукции

Таблица стандартных условий 
резания

Обзор графических обозначений

� Иконки показывающие формы сверла
� Диапазон диаметров сверла

Покрытие Покрытие IT класс

Угол спирали

Кат. № сверел ТАС

Внеш. 
подача

Внутр. 
подача

Диаметр

� Информация для оформления заказа
� При оформлении заявки на приобретение свёрл ТАС, пожалуйста указывайте код заказа и количество.
     Пример: TDX160W20-2 1 шт.
    • Стандартная упаковочная единица 1шт.
    • Пластины следует заказывать отдельно.
� При оформлении заявки на приобретение пластин ТАС для сверл ТАС, пожалуйста указывайте код заказа, марку сплава и кол-во.
     Пример: XPMT050204R-DJ AH725 10 шт.
    • Стандартная упаковочная единица 10 шт.
� При оформлении заказа монолитных или напайных сверл, пожалуйста указывайте код заказа и кол-во.
     Пример: DSW030-014-06DE3 1 шт.
    • Стандартная упаковочная единица 1шт

11–32

11

øDc L/D øDs r rs L

3.0

3 DSW030-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW030-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW030-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW030-029-06DI8 6 29 38 72

3.1

3 DSW031-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW031-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW031-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW031-029-06DI8 6 29 38 72

3.2

3 DSW032-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW032-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW032-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW032-029-06DI8 6 29 38 72

3.3

3 DSW033-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW033-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW033-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW033-029-06DI8 6 29 38 72

3.4

3 DSW034-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW034-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW034-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW034-029-06DI8 6 29 38 72

3.5

3 DSW035-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW035-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW035-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW035-029-06DI8 6 29 38 72

3.6

3 DSW036-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW036-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW036-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW036-029-06DI8 6 29 38 72

3.7

3 DSW037-014-06DE3 6 14 42 62

5 DSW037-023-06DE5 6 23 38 66

5 DSW037-023-06DI5 6 23 38 66

8 DSW037-029-06DI8 6 29 38 72

3.8

3 DSW038-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW038-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW038-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW038-036-06DI8 6 36 38 81

3.9

3 DSW039-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW039-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW039-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW039-036-06DI8 6 36 38 81

øDc L/D øDs r rs L

4.0

3 DSW040-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW040-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW040-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW040-036-06DI8 6 36 38 81

4.1

3 DSW041-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW041-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW041-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW041-036-06DI8 6 36 38 81

4.2

3 DSW042-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW042-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW042-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW042-036-06DI8 6 36 38 81

4.3

3 DSW043-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW043-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW043-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW043-036-06DI8 6 36 38 81

4.4

3 DSW044-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW044-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW044-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW044-036-06DI8 6 36 38 81

4.5

3 DSW045-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW045-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW045-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW045-036-06DI8 6 36 38 81

4.6

3 DSW046-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW046-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW046-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW046-036-06DI8 6 36 38 81

4.7

3 DSW047-017-06DE3 6 17 42 66

5 DSW047-029-06DE5 6 29 38 74

5 DSW047-029-06DI5 6 29 38 74

8 DSW047-036-06DI8 6 36 38 81

4.8

3 DSW048-020-06DE3 6 20 38 66

5 DSW048-035-06DE5 6 35 38 82

5 DSW048-035-06DI5 6 35 38 82

8 DSW048-048-06DI8 6 48 38 95

4.9

3 DSW049-020-06DE3 6 20 38 66

5 DSW049-035-06DE5 6 35 38 82

5 DSW049-035-06DI5 6 35 38 82

8 DSW049-048-06DI8 6 48 38 95

3.00 ~ 6 0.004 ~ 0.016

6.01 ~ 10 0.006 ~ 0.021

10.01 ~ 16 0.007 ~ 0.025

ø3.0 ~ 16.0 mmDSW

3/5/8
L/D

140°

(Ti,AR)N IT9~10

25°~30°
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Кат. № Кат. №Наличие*
Размеры (мм) Размеры (мм)Диам. 

отверстия

Диам. 
отверстия

Глуб. 
сверл.

Глуб. 
сверл.

Подача 

СОЖ

Подача 

СОЖ

Диам. отверстия 
øDc (mm) Допуск m7 (mm)

Эффект. длина спирали

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

Наруж.

Наруж.

Внутр.

Внутр.

*По вопросам наличия продукции DSW, пожалуйста, свяжитесь с 
ближайшим представительством компании.

Внутренняя Наружная Покрытие IT класс

Диаметр

Сталь Чугун Твердые 
металлы

Цветные 
металлы

Нержавеющая 
сталь

Суперсплавы

Угол 
носика

Угол 
спирали

Для высокоэффективного сверления сталей
Цельные твердосплавные свёрла с покрытием

Стандартные 
условия резания

(11-38)

 Технология 
переточки цельных 

сверл (11-47)

Наличие*

Технический
справочник

(15-1)  

Связанные
страницы

øDc øDs øD R Rs L

12.5 TDX125W20-2 �

20

25

25

43

87.5 0.8

XPMT040104R-D* CSTB-2 T-6D

13.0 TDX130W20-2 � 26 89.0 0.7

13.5 TDX135W20-2 � 27 90.5 0.5

14.0 TDX140W20-2 � 28 92.0 0.4

14.5 TDX145W20-2 � 29 93.5 0.3

15.0 TDX150W20-2 � 30 95.0 0.9

XPMT050204R-D* CSTB-2L040 T-6D

15.5 TDX155W20-2 � 31 96.5 0.8

16.0 TDX160W20-2 � 32 98.0 0.6

16.5 TDX165W20-2 � 33 99.5 0.5

17.0 TDX170W20-2 � 34 101.0 0.4

17.5 TDX175W25-2 � 35 109.5 1.2

�

L

s

ø
D

c

ø
D

s
h
6

ø
D

ø12.5~54.0 mm

IT11~

TDX

L/D = 2

2/3/4
5

L/D

0°

Для универсального сверления

IT класс

Угол 
спирали

Макс. глубина 
сверления

Пожалуйста, обратите внимание что новый тип TDX отличается от старого типа 
TDX общей длинной (L).

Диам. 
сверла  Кат. № Наличие

Размеры (мм) Макс. 
смещ.

Применяемые 
пластины

Зажимной винт Ключ

Сталь Чугун Цветные 
металлы

Нержавеющая 
сталь

Диаметр

внутренняя

11–13

11

TDX

   AH725
AH120 A B T ød rε

XPMT040104R-DS � � 4.3 4.5 1.59 2.3 0.4 ø12.5 ~ ø14.5

XPMT050204R-DS � � 5.2 5.4 2.38 2.3 0.4 ø15.0 ~ ø17.0

XPMT06X308R-DS � � 6.0 7.0 3.00 2.5 0.8 ø17.5 ~ ø21.5

XPMT07H308R-DS � � 7.0 8.2 3.60 2.8 0.8 ø22.0 ~ ø26.0

XPMT08T308R-DS � � 8.5 9.9 3.97 3.4 0.8 ø27.0 ~ ø32.0

XPMT110412R-DS � � 11.2 12.5 4.76 4.4 1.2 ø33.0 ~ ø41.0

XPMT150512R-DS � � 15.0 16.1 5.56 5.5 1.2 ø42.0 ~ ø54.0

   AH725
AH740    T1115

A B T ød rε

XPMT040104R-DJ � � � 4.3 4.5 1.59 2.3 0.4 ø12.5 ~ ø14.5

XPMT050204R-DJ � � � 5.2 5.4 2.38 2.3 0.4 ø15.0 ~ ø17.0

XPMT06X308R-DJ � � � 6.0 7.0 3.00 2.5 0.8 ø17.5 ~ ø21.5

XPMT07H308R-DJ � � � 7.0 8.2 3.60 2.8 0.8 ø22.0 ~ ø26.0

XPMT08T308R-DJ � � � 8.5 9.9 3.97 3.4 0.8 ø27.0 ~ ø32.0

XPMT110412R-DJ � � � 11.2 12.5 4.76 4.4 1.2 ø33.0 ~ ø41.0

XPMT150512R-DJ � � � 15.0 16.1 5.56 5.5 1.2 ø42.0 ~ ø54.0

   AH725
AH740 AH120 A B T ød rε

XPMT040104R-DW � � � 4.3 4.5 1.59 2.3 0.4 ø12.5 ~ ø14.5

XPMT050204R-DW � � � 5.2 5.4 2.38 2.3 0.4 ø15.0 ~ ø17.0

XPMT06X308R-DW � � � 6.0 7.0 3.00 2.5 0.8 ø17.5 ~ ø21.5

XPMT07H308R-DW � � � 7.0 8.2 3.60 2.8 0.8 ø22.0 ~ ø26.0

XPMT08T308R-DW � � � 8.5 9.9 3.97 3.4 0.8 ø27.0 ~ ø32.0

XPMT110412R-DW � � � 11.2 12.5 4.76 4.4 1.2 ø33.0 ~ ø41.0

XPMT150512R-DW � � � 15.0 16.1 5.56 5.5 1.2 ø42.0 ~ ø54.0

rε

A

B

T

1
1
°

Ø
d

rε

A

B

T

1
1
°

Ø
d

rε

A

B

T

1
1
°

Ø
d

   AH725
A B T ød rε

XPMT08T308R-DG � 8.5 9.9 3.97 3.4 0.8 ø27.0 ~ ø32.0

XPMT110412R-DG � 11.2 12.5 4.76 4.4 1.2 ø33.0 ~ ø41.0

XPMT150512R-DG � 15.0 16.1 5.56 5.5 1.2 ø42.0 ~ ø54.0

rε

A

B

T

1
1

°
Ø

d
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Пластины

DJ стружколом

DS стружколом

DW стружколом

：Складские позиции

Кат. №

Сплавы в наличии Размеры (мм) Диам. примен. 
сверла

øDc (мм)

Кат. №

Сплавы в наличии Размеры (мм) Диам. примен. 
сверла

øDc (мм)

Кат. №

Сплавы в наличии Размеры (мм) Диам. примен. 
сверла

øDc (мм)

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

DG стружколом
Кат. №

Сплавы в наличии Размеры (мм) Диам. примен. 
сверла

øDc (мм)NEW

Сверла с СМП

TDS

Vc (м/мин)
øDc (мм)

ø28 - ø38 ø39 - ø54
DS AH6030 160 - 250 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10

DJ AH9030 160 - 320 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10

DJ AH9030 80 - 250 0.06 - 0.16 0.08 - 0.18

DS AH6030 80 - 250 0.04 - 0.13 0.04 - 0.15

DS AH6030 160 - 250 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

DJ AH9030 160 - 250 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14

DJ AH9030 80 - 200 0.06 - 0.16 0.08 - 0.18

DS AH6030 80 - 200 0.04 - 0.13 0.04 - 0.15

DS AH6030 100 - 200 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

- DJ AH9030 100 - 200 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

DS AH6030 100 - 200 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

- DJ AH9030 100 - 200 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

DS AH6030 80 - 120 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10

- DJ AH9030 80 - 120 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10

DJ AH9030 80 - 250 0.06 - 0.18 0.08 - 0.20

DS AH6030  80 - 200 0.06 - 0.16 0.08 - 0.18

DJ AH9030 80 - 200 0.06 - 0.18 0.08 - 0.20

DS AH6030 80 - 150 0.06 - 0.16 0.08 - 0.18

DS AH6030 200 - 400 0.10 - 0.20 0.10 - 0.25

- DJ AH9030 200 - 400 0.10 - 0.20 0.10 - 0.25

DS AH6030 20 - 60 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10

- DJ AH9030 20 - 60 0.04 - 0.08 0.04 - 0.10

DS AH6030 40 - 120 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14

- DJ AH9030 40 - 120 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14

DJ AH9030 50 - 100 0 04 - 0 08 0 04 - 0 10

Стандартные условия резания

Обрабат. материалы

Подача: f (мм/оборот)
Скорость 
резания

Низкоуглеродистые стали (C < 0.3) 
SS400, SM490, S25C etc. 
(St42-1, St52-3, C25 etc.)

Углеродистые стали (C > 0.3)
S45C, S55C etc. (C45, C55 etc.)

Низколегированные стали 
SCM415 etc.

Легированные стали SCM440, SCr420 etc.
 (42CrMo4, 20Cr4 etc.)

Нержавеющие стали (аустенит)
SUS304, SUS316 etc.

(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)
Нержавеющие стали (мартенсит и феррит)

SUS430, SUS416 etc.
(X6Cr17, X20Cr13 etc.)
Нержавеющие стали 

(дисперсионно-твердеющие)
SUS630 etc. (X5CrNiCuNb16-4 etc.)

Серый чугун
FC250 etc. (GG25 etc.) 

Ковкий чугун
FCD700 etc. (GGG70 etc.)

Сплавы

Первый выбор

Приоритет на износостойкость

Первый выбор

Приоритет на ударопрочность

Первый выбор

Приоритет на износостойкость

Первый выбор

Приоритет на ударопрочность

Первый выбор

 

Первый выбор

 

Первый выбор

 

Первый выбор

Приоритет на ударопрочность

Первый выбор

Приоритет на ударопрочность

Первый выбор

 

Первый выбор

 

Первый выбор

 

Первыйвыбор

Стружко-

лом
Критерий выбора

Алюминиевые сплавы

Высокая температура сплава

Inconel718 etc

Титановые сплавы

Ti-6Al-4V etc.

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


