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Расчетные формулы для токарной обработки

�Вычисление потребления энергии (kW)

�Теоретическая шероховатость поверхности

�Время обработки при торцевом точении

Расчет скорости резания от числа оборотов:�Скорость резания

�Время обработки при наружном и внутреннем точении

h : Шероховатость поверхности (μm)

f  : Подача (mm/rev)

r ε : Радиус пластины (mm)

 Vc :  Скорость резания (m/min)

 f : Подача (mm/rev)

 T : Время резания (min)

 T : Время резания(min)

 R : Длинна резания (mm)

 f : Подача (mm/rev)

 n : Число оборотов (min-1)

Vc  =   
3.14 × 150 × 250 

= 117 m/min
 

                  1000

Vc : Скорость резания (m/min)
 n : Число оборотов (min

-1
)

 øD :  Диаметр рабочей детали (mm)

π 3.14

 Pc : Требуемая мощность (kW)

 F : Режущая сила (N)

 Vc : Скорость резания (m/min)

Расчет необходимых оборотов по 
скорости резания:

Обточка

Расточка

Наружная 
обточка

Внутренняя 
обточка

Токарные инструменты
Технический указатель

Расчет скорости резания при точении

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


