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Кол-во зубьев

Серия

Режущая 

Угол спирали/Передний 
угол

Длина режущей 
кромки (мм)

дополнительные функцииФорма вершины угла / Угол

Размер присоединительной резьбы

Диаметр (мм)

●Цилиндрическая головка

●Сферическая головка

TungMeister

Серия

Тип хвостовика

Диаметр хвостовика (мм) Длина (мм) Материал хвостовика

Доп-ные характеристики

Форма хвостовика

Размер присоединительной резьбы

Цилиндр. шейка

Конусная шейка

Пазовый

Для Т-образных пазов

TungFlex Переходная втулка
VSC, VAD тип

Цилиндр. 

Weldon 

сталь

твердосплавный

Tungsten

С отверстием для подачи СОЖ

Размер резьбы

(переходные втулки TungFlex)

TungMeister

Цилиндрическая

Сферическая

Радиусная

для высоких подач

для снятия фасок

Засверливание отверстий

для снятия фасок
(фронтальное и 
обратное)

для радиусных фасок

для зенкования

для центровочных отверстий

для нарезания пазов

для Т-образных пазов

Land

Длина

Ширина канавки

Радиус закругления вершины

Тип фаски

Головка для снятия фаски

Пазовая головка VST типа 

Основные

R головка для снятия фаски

Сферический/высокая точность

Сферический/универсальный

Сферический/прецизионная

Сфера

Переменный шаг

Для алюминия

Для черновой обработки

Комбинированная кромка

Острая кромка

Система маркировки

Хвостовик

Головка

Стандартные 
условия резания

(10-10)

Связанные
страницы

Технический
справочник

(15-1)  

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


