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AE16-4DT �

9.5

5.4 4°

AE16-3DT � 5.4 3°

AE16-2DT � 5.4 2°

A16-1DT � 5.4 1°

AE16-0DT � 5.4 0°

AE16-99DT � 5.4 -1°

AE16-98DT � 5.4 -2°

AE16-4 � 4 4°

AE16-3 � 4 3°

AE16-2 � 4 2°

A16-1 � 4.3 1°

AE16-0 � 4 0°

AE16-99 � 4 -1°

AE16-98 � 4 -2°

AN16-4DT �

9.5

5.4 4°

AN16-3DT � 5.4 3°

AN16-2DT � 5.4 2°

AN16-0DT � 5.4 0°

AN16-99DT � 5.4 -1°

AN16-98DT � 5.4 -2°

AN16-4 � 4 4°

AN16-3 � 4 3°

AN16-2 � 4 2°

AN16-0 � 4 0°

AN16-99 � 4 -1°

AN16-98 � 4 -2°

GXE16-98 �

9.5

4.0 -2°

GXE16-98DT � 5.4 -2°

GXE16-99 � 4.0 -1°

GXE16-99DT � 5.4 -1°

GXE16-0 � 4.0 0°

GXE16-0DT � 5.4 0°

GXE16-1 � 4.3 1°

GX16-1DT � 5.4 1°

GXE16-2 � 4.0 2°

GXE16-2DT � 5.4 2°

GXE16-3 � 4.0 3°

GXE16-3DT � 5.4 3°

GXE16-4 � 4.0 4°

GXE16-4DT � 5.4 4°

GXE22-98DT �

12.7 6.6

-2°

GXE22-99DT � -1°

GXE22-0DT � 0°

GX22-1DT � 1°

GXE22-2DT � 2°

GXE22-3DT � 3°

GXE22-4DT � 4°

GXN16-98 �

9.5

4.0 -2°

GXN16-98DT � 5.4 -2°

GXN16-99 � 4.0 -1°

GXN16-99DT � 5.4 -1°

GXN16-0 � 4.0 0°

GXN16-0DT � 5.4 0°

GXN16-1 � 4.3 1°

GXN16-2 � 4.0 2°

GXN16-2DT � 5.4 2°

GXN16-3 � 4.0 3°

GXN16-3DT � 5.4 3°

GXN16-4 � 4.0 4°

GXN16-4DT � 5.4 4°

GXN22-98DT �

12.7 6.6

-2°

GXN22-99DT � -1°

GXN22-0DT � 0°

GXN22-2DT � 2°

GXN22-3DT � 3°

GXN22-4DT � 4°

ø
d

ø
a

Д
е

тали
 д

л
я и

н
стр

ум
ен

то
в

 ТА
С

опорные пластины
Детали для инструментов ТАС

� : Складские позиции

 Форма
 Кат. № детали Наличие

 Размеры (мм) 
Прим. инструменты  

 
(Твердосплавные)   Угол опережения

TAC Резьбонарез. инстр. ТАС

ST-тип

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


