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Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

Стандартные условия резания

 Детали

(Плоского типа)

Для обычной отрезки и 
проточки

Для профилирования

 Применяемые пластины

 Для отрезки
(с направлением)

Для профилирования

Показано правое (R) исполнение

 Подача: f (mm/rev)

 Ширина канавки: W (mm)

Обрабатываемый 
материал

Рекомендуемый 
сплав Операция

Скорость резания

vc (m/min)

Кат. №

Кат. №

Кат. №

Размеры (мм)

Размеры (мм)
Сплавы

С покрытием    Кермет
Сплавы

С покрытием     Кермет

Кат. №

Размеры (мм)
Размеры (мм)

Сплавы

С покрытием   Кермет Сплавы

С покрытием   Кермет

� : Складские позиции

Кат. №

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ HB150)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB150 ~ 250)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB250 ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Отрезка 

(WGE��R/L)

Профилирование

(WGT��)

 Контурная 
обработка
(WGR��)

Проточка

(WGE��)

My-T G series for external grooving

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Зажимной 
винт

Фиксирующий 
винт для лезвия Ключ

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


