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 NS530 80 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.2

 TH10 60 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.2
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Внутренняя обработка

Показано правое исполнение R

Наличие Прим.

пластина

 Размеры (мм) ДеталиШирина 

паза 

W (mm)

Материал 
хвостовика Кат. No.

        Ключ

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза(mm)

Сплавы

                   Кермет   Без покрытияРазмеры (мм)
Кат. No.

Макс. глубина 

паза (mm)

Стандартные условия резания (наружная и внутренняя обработка)

Показано правое исполнение R

Примечание: При использовании пластины правого или левого 
направления, пластина правого направления используется с державкой 
правого направления, а пластина левого направления с державкой 
левого направления.

Обрабатываемый 
материал

Подача: f  (mm/rev)Скорость резания

vc (m/min)

Углеродистые 
стали

Чугуны, лёгкие 
сплавы

Сплавы

Мин. диам. расточки øDm

Зажимной
винт

Державки типа CGX для внутренней проточки

Сталь

Твердосплавный

 Пластины

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


