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Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Без смещения

Крепление винтом

J-тип / наружное точение

Пластины J10E типа (с острыми кромками)

Пластины J10Е типа (с заточенными кромками)

Применяемые пластины

Показано правое исполнение R

Примечание: Правая державка используется с правой пластиной, а левая державка с левой пластиной

Кат. No.

Размеры

(мм)
  Кермет

Наличие

Type
Без покрытия

Со 
стружколомом

Без 
стружколома

Заготовка 
пластины

Примечание: Правая державка (SEGR) используетправую пластину 10ER, а левая державка (SEGL) 

использует левую пластину (10EL).

Показано правое исполнение R

Со стружколомом

Без 
стружколома

Заготовка 
пластины

Применяемые пластины

Примеры форм заготовки пластины Стандарные условия резания

 Операции 
Обрабатываемые материалы Углеродистые 

стали
Нержавеющие 

стали
Латунь

Скорость резания (m/min)

Поперечная 
подача (наружная 
обточка)

Отрезка
Проточка
Профилирование

Подача (mm/rev)

 Подача (mm/rev)

Черновая 
обработка

Скорость резания (m/min)

Средние режимы 
резания

Чистовая 
обработка

Черновая 
обработка

Средние режимы 
резания

Чистовая 
обработка

Примечание:
•Задний угол, боковой угол, ширина 

кромки могут быть пришлифованны 
в зависимости от применения.

•Заготовки пластины могут быть 
подогнаны для контурной 
обработки шириной до 3 мм.
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Обратное точение

ap  3 mm

Дополнительно

Показано правое исполнение R

Кат. No.
Наличие Размеры (мм)

Примен. пластины
Зажимной винт Ключ

Кат. No.

 Размеры (мм)                           Наличие

С покрытием Без покрытияКерметМакс. 
глубина 
резания

С покрытием Без покрытияС покрытием кермет
Кат. No.

 Размеры (мм)                           Наличие

Макс. 
глубина 
резания

� :  Складские позиции

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


