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Обзор J серии для внутренней обработки

Обработка канавок

Обработка 
канавок

Обработка 
торцевых 
канавок

Растачивание, 
контурная 
обработка
(полный радиус)

Растачивание, контурная обработка, снятие фасок

Растачивание, 
контурная 
обработка, снятие 
фасок

Нарезание резьбы

   Диам. Мин. расточной диаметр øDm (мм)
 Тип Применение хвостовика 
   øDs (мм)

Нарезание резьбы 
(метрическая 
резьба)

Обратное 
растачивание, 
снятие фасок

Растачивание, 

снятие фасок 450

Обратное 

растачивание

Растачивание, 

снятие фасок

Обработка 
торцевых 
канавок

0 2 4 6 8 10

0 2 4 6 8 10

0 2 4 6 8 10 12 14 15

   Диам. Мин. расточной диаметр øDm (мм)
 Тип Применение хвостовика 
   øDs (мм)

   Диам.  Ширина  Мин. расточной диаметр øDm (мм)
 Тип Применение хвостовика проточки 
   øDs (мм) W (мм)

・146 цельных инструментов разнообразной геометрии
・Минимальный диаметр расточки: øDm = 0.6 mm

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


