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Примечание: Необходимо внимательно выбирать направленность 
пластины для правильного использования.

 Пластины

Положительный передний угол

Система двойного зажима

Показано правое 

исполнение R

S-тип

Сферическая поверхность резания/
Обработка наклонных поверхностей

Положительный передний угол

Крепление винтом

Показано правое 

исполнение R
Исполнение режущей кромки X

Кат. № державок
Наличие Размеры (mm) Станд. радиус при 

вершине Соотве. пластины
Запасные детали

КлючЗажимной винт

Кат. № Точность Хонингование
Сплавы Размеры (mm)

Есть

Кат. №
Stock Размеры (mm)

Соотве. пластины Зажимной набор Зажимной винт Ключ

Первый выбор

С
к

о
р

о
ст

ь
 р

е
за

н
и

я
: 
v

c
 (
m

/m
m

)

Глубина резания: ap (mm)

R4: Приблизительный радиус при вершине

Стружколом ML-типа 
Маркировка "L" на переднем углу 
лицевой части левосторонней 
пластины позволяет легко отличать 
направленность.

 Метод установки с нулевой точкой

 Область применения

Примечание: При подрезании с помощью боковой режущей грани максимальная подача должна быть ограничена до 1.0 мм/об.

 Стандартные условия резания

� T9125

• Для обработки на низких и средних 
скоростях, а также прерывистого резания.

• Отличные противоударные свойства и 
устойчивость к сколам.

� T9115

•Для непрерывной обработки на средних и 
высоких скоростях.

•Отличные противоударные и износостойкие 
качества.

� AH120 (Дополнительный сплав для работы 
с нержавеющими и мягкими сталями)

• При обработке нержавеющих и мягких 
сталей в случае возникновения сколов или 
поломок использовать AH120.

Обрабатываемые материалы Сплавы Стружколом
Скорость резания

vc (m/min)

Глубина резания 

ap (mm)

Подача

f (mm/rev)

Мягкие и малоуглеродистые стали (JIS SS400, S25C, etc.) < 180 HB

Углеродистые и легированные стали (JIS S50C, SCM440, etc.) < 300HB

Нержавеющие стали (JIS SUS304, SUS316, etc.) < 250 HB

Серые и ковкие чугуны (JIS FC250, FCD400, etc.)

X-тип

Точение & Торцевание

 � : Складские позиции
 � : Временно недоступны

Исполнение режущей кромки J

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Технические 
характеристики

(4-6)

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


