
Структурное оглавление для ТAC режущих пластин

� Каждая страница данной главы составлена таким образом что бы вы могли выбрать необходимую режущую пластину по 

     типу необходимой обработки. 

� ТАС режущие пластины для токарных работ упорядочены по форме следующим образом:  C (80°)  D (55°)  S (90°)  T (60°)  

     W (80°)  V (35°)  Y (25°)  R (360°)  Другие формы 

� Режущие пластины одной формы упорядочены по типу от отрицательной геометрии к положительной. Отрицательные/

     положительные режущие пластины упорядочены по типу  от "с отверстием" к "без отверстия". 

� Виды стружколомов упорядочены по типу высокоточной чистовой обработки, получистовой обработки, получистовой, и тяжёлой 

     резки или в соответсвии с уровнем подачи и глубиной резки необходимой для обработки. Пластины без стружколомов упорядочены

     в соответствии с формой каждой пластины на последних страницах.

Символьное обозначение 
стружколома

Указания к применимому 
диапазону подачи и 
глубине резки

Страницы со схожими 
позициями 

Символьные обозначения 
наличия

Каталоговый номер ТАС 
режущей пластины

Показатель размера крепёжного 
отверстия режущей пластины

Марки сплавов режущих пластин
Цветные столбцы являются инидикаторами 
подходящих групп материалов в 
соответствии со стандартами ISO

Показатель отрицательной или 
положительной геометрии.

Форма режущей 
пластины

Название 
главы

ТАС державки подходящие 
для данного типа обработки

Основной вид 
обработки

�Информация для оформления заказа

� При подаче заказа, пожалуйста, уточняйте каталоговый номер, марку сплава и колличество.

     Пример: CNMG120408-TM T9115 10 шт.

    • Стандартная упаковочная единица 10 шт.
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
и

н
ы

 T
A

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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Отрицательные ТАС пластины

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Сплавы на складе

С покрытием Кермет с 
покрытием Кермет Без 

покрытия

J-серия

J-серия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


