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Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 2.0 mm ],  средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 5.0 mm ],  резание от средней до большой глубины [ ap = 3.0 ~ 6.0 mm ]

Непрерывная
С небольшими 
прерываниями

Чугун

Система выбора

Чугун
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прерываниями

С длинными 
прерываниями

для высокоскоростной 
обработки
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Мера точности

Образование заусенцев

Точность обработки

Более продолжительный 
срок службы инструмента с 
сохранением целостности
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Точность обработки
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Мера точности
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Более продолжительный срок 
службы инструмента с сохранением 

целостности

Образование заусенцев

Точность обработки

Пластины с отрицательной 
геометрией

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


