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Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.3 ~ 1.5 mm ]

От чистовой до обработки на среднюю глубину [ ap = 0.5 ~ 2.5 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 3.0 mm ]

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Система выбора

БазовыйБазовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

Нержавеющая сталь

БазовыйБазовый Базовый

Пластины с положительной 
геометрией

Износ

Износ

ИзносИзнос

Излом

Излом

Излом Излом

Излом

Излом

Нержавеющая 
сталь

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


