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Твердые материалы

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Покрытие  T-CBN

Высокая эффективность при 
чистовой обработке закаленной 
стали

Без 
стружколома

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Базовые стружколомы Пластины с положительной 
геометрией

Покрытие  
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Гл
у

б
и

н
а

 р
е

за
н

и
я
: 

a
p

 (
m

m
)

Подача: f (мм/оборот)

С
к

о
р

о
ст

ь
 р

е
за

н
и

я
:  
V

c
 (
m

/m
in

)

С
к

о
р

о
ст

ь
 р

е
за

н
и

я
:  
V

c
 (
m

/m
in

)

Стандартные условия резания

Т в е р д ы е 
материалы

Закаленные стали, предварительно закалённые стал: X100CrMoV5, X40CrMoV5-1 и т.д.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 

ap (mm)

Подача

f (мм/оборот)

Скорость 

резания: 

Vc (m/min)

Высокоточная чистовая 

обработка

Чистовая обработка

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная  

~ С прерываниями

Без стружколома 

(T-CBN) 

Без стружколома 

(T-CBN)

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


