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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)
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обработки (5-1)
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Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.
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