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0.3 mm

ø = øDc

Ra

ø < øDc - 0.03 mm

ø > øDc + 0.15 mm

P P x 1.25

Max. 0.02 mm

Max. 0.02 mm
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Примечания при использовании

� Условия замены головки 
     (условия продолжительности срока службы инструмента)

� Последовательность установки головки сверла.

� СОЖ � Выступ

Условия приведенные ниже являются общими для продолжительности срока службы 
инструмента

Прочистить карман и смазать маслом.

Установить головку сверла в карман

Установить зажимной ключ в пазы головки 
      сверла.

Зажать

Соосность не должна превышать 0.02 ммРекомендуется внутренняя подача СОЖ

Ширина износа кромки 
0.2-0.3 мм

Нагрузка на шпиндель 
увеличена на 25% от 

первоначальной.

Диаметр отверстия больше 
на 0.15 мм, или меньше на 

0.03 мм.

Ухудшение качества 
поверхности.

Увеличенный шум 
или вибрация.

Продув струей воздуха и т.п.

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


