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Прямоугольный

Сферический

Радиусный

Конический

Сферический с конической рабочей 
частью

Названия элементов фрезы

Монолитные твердосплавные концевые фрезы
Технический указатель
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Длина шейки

Длина хвостовика

Шейка Хвостовик

Длина спирали

Боковой передний 
угол

Центровое 
отверстие

Общая длина

1-й задний угол

Вогнутый угол

Спираль

2-й задний угол

Осевой 

передний угол

Вспомогательная 
режущая грань

Вершина угла Периферийная 
режущая грань

Вспомогательный паз

Ширина 
ленточки

2-й вспомогательный 
задний угол

1-й вспомогательный 
задний угол

Условия резания для концевых фрез

� Резание

Необходимая пропускная способность станка ограничена длинной 

режущей грани концевой фрезы..

� Попутное и встречное фрезерование

Зачастую, попутное фрезерование предоставляет лучший срок службы 

инструмента и шероховатости поверхности.

В случае с песчаным включением чугуна или налипании на 

поверхности, рекомендуется встречное фрезерование.

Встречное фрезерование Попутное фрезерование

� Скорость резания

 vc : Скорость резания (m/min)

 øDc : Эффект. диаметр (mm)

 n : Число оборотов (min-1)

π 3.14

� Скорость резания (Вычисляется от числа оборотов)

� Число оборотов (Вычисляется от скорости резания)

� Скорость подачи и подача на зуб

vf : Скорость подачи (mm/min)

fz : Подача на зуб (mm/t)

z : Число зубьев на концевых фрезах

n : Число оборотов (min-1)

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


