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Повреждение режущей грани сверлильных инструментов

Изменения в форме стружки при сверлении

� Изменения формы стружки относящиеся к условиям резки

На фотографиях ниже показаны изменения формы стружки в зависимости от изменений подачи и скорости резания. Все эти формы хорошо 
отводятся в правильном диапазоне условий обработки. 

В случае низкой скорости и подачи стружка имеет беловатый цвет, а хвостик стружки имеет тенденцию постепенно удлиняться. В 
противном случае, с высокой скоростью и подачей, стружка становится более яркой и компактной формой с коротким хвостиком. Эти 
изменения в форме зависят от температуры резки. По мере повышения температуры стружка склонна ломаться.

Отслаивание
(Чешуйчатое 
расслоение)

Необычный износ
(Необычный износ боковой 

поверхности)

Износ боковой грани
(Износ режущей грани)

Следы механической обработки
(Следы износа на 

периферийной поверхности)

Выкрашивание
(Маленькие или 

минимальные изломы 
режущей грани)

Поломка
(Сравнительно большие изломы)

Луночный  износ
(Канавочный износ на передней 

поверхности)

Износ вершины угла
(Износ периферии угла)

Излом
(Катастрофическая поломка 

рабочей части сверла)

Примечание: В случае если эти поломки не являются 
масштабными, инструмент всё еще в 
нормальном состоянии.

Высокая

Высокая

Подача

Скорость резания

Низкая

Хвостик

Низкая

Сверлильные инструменты
Технический указатель

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru
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