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Проблема Причина Контрмеры

•Понизить подачу на 20% в пределах стандартных условий.

•Понизить скорость резания на 20% в пределах стандартных условий.

Отклонение ротации рабочей детали

Смещение обработки за пределы допустимого 
диапазона
Смещение направления уменьшенного 
диаметра рабочей детали

Отсутствие плоскости входной поверхности

Крошение периферийной режущей грани

Выгибание рабочей детали

Накопление стружки

Отклонение ротации рабочей детали

Неправильное содержание смещения

Отсутствие плоскости входной поверхности

Выгибание рабочей детали

Вариации и подача СОЖ

Неправильные условия резания

Поломки пластин

Накопление стружки

Люфт винтов

Неправильные условия резания

Поломки пластин

Обработка с наружной подачей СОЖ

Стружка вокруг центральной режущей грани

Подача СОЖ

Неправильные условия резания

Значительная поломка сверлильного 
патрона

Люфт винтов

Неправильные условия резания

Сильный износ пластин

Вибрация при сверлении

Люфт винтов

Недостаточная мощность и крутящий момент 
станка

Обгорелые пластины

Поломки пластин

Неправильные условия резания

Периферия 

инструмента

Диаметр отверстия

Шероховатость

Обычные

Удлиненная

и скрученная

стружка

Накопление стружки

Обычные

Вибрация

Остановка станка

Большие заусенцы
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Сверлильные инструменты
Технический указатель

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


