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AH725 AH750 øDc ød1 ap r C S L

VED160L12.0R05-08S10 8 30° 16 15.3 12 0.5 - S10 20.5 

KEYV-S10 28

VED160L12.0R10-08S10 8 30° 16 15.3 12 1.0 - S10 20.5 

VED160L12.0R16-08S10 8 30° 16 15.3 12 1.6 - S10 20.5 

VED160L12.0R20-08S10 8 30° 16 15.3 12 2.0 - S10 20.5 

VEE160L12.0C20-08S10 8 50° 16 15.3 12 - 0.2 S10 20.5 

VED200L15.0R10-10S12 10 30° 20 18.3 15 1.0 - S12 25.5 

KEYV-S12 28VED200L15.0R20-10S12 10 30° 20 18.3 15 2.0 - S12 25.5 

VEE200L15.0C20-10S12 10 50° 20 18.3 15 - 0.2 S12 25.5 

AH725 AH750 øDc ød1 ap r C S L

VEE080L05.0R05-06S05 6 45° 8 7.7 5 0.5 - S05 10.0 

KEYV-S05 7
VEE080L05.0R10-06S05 6 45° 8 7.7 5 1.0 - S05 10.0 

VEE080L05.0R15-06S05 6 45° 8 7.7 5 1.5 - S05 10.0 

VEE080L05.0C10-06S05 6 50° 8 7.7 5 - 0.1 S05 10.0 

VEE100L07.0R00-06S06 6 45° 10 9.7 7 0 - S06 13.0 

KEYV-S06 10

VED100L07.0R05-06S06 6 30° 10 9.7 7 0.5 - S06 13.0 

VEE100L07.0R05-06S06 6 45° 10 9.7 7 0.5 - S06 13.0 

VED100L07.0R10-06S06 6 30° 10 9.7 7 1.0 - S06 13.0 

VEE100L07.0R10-06S06 6 45° 10 9.7 7 1.0 - S06 13.0 

VED100L07.0R15-06S06 6 30° 10 9.7 7 1.5 - S06 13.0 

VEE100L07.0R15-06S06 6 45° 10 9.7 7 1.5 - S06 13.0 

VEE100L07.0C10-06S06 6 50° 10 9.7 7 - 0.1 S06 13.0 

VEE120L09.0R00-06S08 6 45° 12 11.7 9 0 - S08 16.5 

KEYV-S08 15

VED120L09.0R05-06S08 6 30° 12 11.7 9 0.5 - S08 16.5 

VED120L09.0R10-06S08 6 30° 12 11.7 9 1.0 - S08 16.5 

VEE120L09.0R10-06S08 6 45° 12 11.7 9 1.0 - S08 16.5 

VEE120L09.0R15-06S08 6 45° 12 11.7 9 1.5 - S08 16.5 

VEE120L09.0C10-06S08 6 50° 12 11.7 9 - 0.1 S08 16.5 

R R R

90°

ø8~12mm

R R R

90°

ø16~20mm

30°/45°/
50°

30°/50°

6

8/10

VED / VEE

VED / VEE

ø
d

1

r, C

S

≦ 5°

ø
D

c
e
8

L

pa

L

S

ø
D

c
e
8

pa
r, C

ø
d

1

≦ 5°

К
о

н
ц

е
в

ы
е

 ф
р

е
зы

S = Размер 
присоединительной резьбы

ap = Макс. глубина резания

Головки цилиндрические
Диаметр

Без центральной режущей кромки

Радиус скругления вершины:  r  = 0 ~ 1.5 mm

Кат. №
Сплав Кол-во 

зубьев
Угол 

спирали

Размеры (мм)
Ключ

Крутящий 

момент 

(N·m)

Кат. №
Сплав Кол-во 

зубьев

Угол 

спирали

Размеры (мм)
Ключ

Крутящий 
момент 

(N·m)

S = Размер 
присоединительной резьбы

ap = Макс. глубина резания

Головки цилиндрические
Диаметр

Без центральной режущей кромки

Радиус скругления вершины:  r  = 0.5 ~ 2.0 mm

� : Складские позиции/Упаковочная единица =2 шт

Суперсплавы Тяжелые 
металлы

Угол 
спирали

Угол 
спирали

Кол-во 
зубьев

Кол-во 
зубьев Суперсплавы Тяжелые 

металлы

Фрезерование 
уступов

Радиусное 
фрезерование

Фрезерование  
пазов

Фрезерование  
пазов

Периферийное 
фрезерование

Фрезерование 
карманов

Фрезерование 
под углом

Врезание Спиральная 
интерполяция

Фрезерование 
уступов

Радиусное 
фрезерование

Фрезерование  
пазов

Фрезерование  
пазов

Периферийное 
фрезерование

Фрезерование 
карманов

Фрезерование 
под углом

Врезание Спиральная 
интерполяция

Стандартные 
условия резания

(10-10)

Связанные
страницы

Технический
справочник

(15-1)  

для размещения заказа - tungaloy@tungaloy-tools.ru

tungaloy@tungaloy-tools.ru     www.tungaloy-tools.ru


